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\ Procede d'optimisation du conditionnement, du stockage, de la manutention, du transport et de la repartition 
des marchandises ou produits de toute nature et dispositif pour la mise en ceuvre. 

57) La presente invention a pour objet un procede d'opti- 
sation giobale du conditionnement, du stockage, de la 
manutention, du transport et de la repartition des marchan- 
dises ou produits de toute nature. 

Ledit procede se caracterise par le fait que la marchan- 
dise ou le produit une fois place dans son con tenant ne ne- 
cessite plus qu'un minimum de manipulations repetees en- 
tre le lieu de production ou de conditionnement et le 
destinataire final. 

Ledit procede se caracterise egalement par le fait qu'il 
permet une logistique giobale de la distribution avec des 
con tenants a caractere permanent et a usage repete. 

Ledit procede s'integre avantageusement dans la logisti- 
que relative a la messagerie rapide et aux produits agrico- 
les, a la vente par correspondance, a la livraison rapide 
des medicaments, a Techange standard des marchandi- 
ses, produits ou liquides... 

La presente invention a pour objet un dispositif pour la 
mise en ceuvre dudit procede. 
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Procede d y optimisation du conditionnement, du stockage, de la 
manutention, du transport et de la repartition des marchandises ou 
produits de toute nature et dispositif pour la mise en oeuvre. 

La presente invention a pour objet un procede d 1 optimisation 
5 globale du conditionnement , du stockage, de la manutention, du 
transport et de.la repartition des marchandises ou produits de toute 
nature . 

Ledit procede se caracterise par le fait que la marchandise 
ou le produit une fois plac6 dans son contenant ne n§cessite plus 
10 qu'un minimum.de manipulations repetees entre le lieu de production 
ou de conditionnement et le destinataire final. 

Ledit procede se caracterise egalement par le fait que les 
contenants sont a caractere permanent et a usage repete . 

Selon 1' invention, on propose une logistique globale de la 
15 gestion de la distribution. 

Ce precede va a l'encontre de la pratique generalement 6tablie 
qui consiste, sur longue distance en particulier, & utiliser des 
emballages perdus qui sont eux-memes repris manuellement de 
nombreuses fois dans les vehicules de transport et sur les quais des 
20 centres de fret ou centres de repartition. 

Par contre, ledit procede s'integre de fagon avantageuse dans 
le transport de masse des marchandises a l'aide des conteneurs 
internationaux de la serie 1 : ISO 668:1988 qui autorisent le 
transport combine (rner, fer, route) . 
25 L'etat de la pratique actuelle et les problemes poses sont les 

suivants : 

- le "transport de masse des marchandises est realist dans des 
conteneurs de 40, 30, 20 et 10 pieds qui passent du bateau au rail, 
puis au camion de 40/44 tonnes. Ces conteneurs de la serie 1 sont 

30 conformes a la norme ISO 668 : 1988, dont les dimensions sont 
parf aitement normalisees . 

La messagerie rapide prend ensuite le relais de la 
distribution repartition avec des vehicules utilitaires dont le 
poids total en charge est compris entre 3,5 tonnes et 13 tonnes. 

35 Ces» deplacements sont caracterises par des tournees 

cocrdonnees de distribution repartition qui incluent la livraison 
chez les clients avec des trajets journaliers de 100 a 
200 kilometres. 



BNSDOCID: <FR 



2716176A1_L> 



2716176 



. Ces marchandises et leurs emballages, regus et stock^s dans 
les gares routieres, les centres de fret ou les centres de 
repartition sont ensuite manipul£s et transbordes dans la'plupart 
des cas dans des vehicules utilitaires polyvalents et congus pour 
5 des usages multiples . 

Le volume reel moyen de chargement represente dans la majority 
des cas, 50 % du volume utile du vehicule et cela, pour chaque 
tournee de distribution. 

D f autre part, compte tenu des elements ci-dessous : 
10 - manutentions multiples, generalement manuelles, effectuees 

par les chauffeurs eux-memes sur les quais de dechargement- 
chargement , 

- temps consacre a la preparation et a 1 'organisation des 
tournees ainsi qu'& la preparation et signature des bordereaux et 

15 documents lies a la livraison, 

Le temps d 1 utilisation effectif moyen du vehicule est de 
l'ordre de 50 % du temps cie travail de son chauffeur. 

Le rendement global d 1 utilisation desdits vehicules est 
particulierement faible. 

20 La pratique de la messagerie rapide est en train de s'etendre 

et le principe de la gestion des marchandises en flux tendu se 
deveioppe au dela de la production industrielle et commence a 
s'appliquer, en particulier dans les villes, aux marchandises de 
toute nature. 

25 Les problemes techniques poses sont multiples, mais les 

principaux sont les suivants : 

- Dans la grande majorite des cas, il n'y a pas coherence dans 
la chaine de transport entre l'usine de fabrication et l f artisan ou 
le commerQant detaillant. 

30 - Les marchandises transportees dans les conteneurs de la 

serie 1 : ISO 668 : 1988 doivent dans la plupart des cas, etre 
manipulees dans les centres de repartition pour etre livrees au 
client . 

Les dimensions des palettes europ§ennes (1200 mm x 800 et 
35 1200 mm x 1000) sont adaptees aux camions et remorques d f un gabarit 
de 2500 jpm_ en largeur maximale, mais ne permettent pas une 
optimisation des conteneurs ISO, dont la largeur utile est de 
2286 mm (ouverture des portes) . r 
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Le rendement global d 1 utilisation particuli£rement faible des 
vehicules de livraison genere : 

- une augmentation de la pollution atmospherique et sonore 

dans ies villes, 

5 - une augmentation constante de 1 'utilisation de I'espace- 

temps de livraison, 

- une occupation du domaine public de circulation en ville, 
qui ralentit les depiacements en general et diminue la vitesse 
commerciale des vehicules de transport en commun. 

10 L f usage de contenants non repris genere des probl^mes de 

pollutions visuelles par 1 ' amoncellement de cartons dans les rues 
et oblige la collectivite publique a en organiser la collecte, le 
traitement et le recyclage a des couts qui sont en augmentation 
constante . 

15 Le precede de 1' invention permet de remedier a ces 

inconvenients et d 1 assurer la logistique complete du transport des 
marchandises et des produits sans manipulations repetees desdites 
marchandises et ce, par un ou plusieurs moyens de transport* 

En effet, ledit procede de l'invention se caracterise en ce 
2 0 que le rangement des marchandises ou des produits s'effectue en 
fonction de leur nature, de leur encombrement ou de leur poids dans 
des Conteneurs Specif iques (4). 

On range lesdits conteneurs suivant un ordre qui peut etre 
celui d'une tournee de distribution dans des contenants appeles 
25 selon le procede de l f invention "conditionneurs-repartiteurs" (3). 

Lesdits conditionneurs-repartiteurs, selon le procede de 
1' invention, ont une structure rigide et sont & usage repete. II ont 
des dimensions brutes exterieures maximales qui permettent de les 
ranger dans un conteneur de la serie 1 : ISO 668:1988 en utilisant 
30 le volume maximal dudit conteneur ISO. 

Les dimensions brutes maximales d'ouverture de porte des 
conteneurs ISO sont les suivantes : 
Largeur 2286 mm 

Hauteur 2134 mm - 1A, IB, 1C, ID 
35 Lesdits Conditionneurs-Repartiteurs (3) ont une base congue 

pour une orehension par un quelconque engin a fourches. lis peuvent 
etre gerbes et souleves par un systeme de cadre et potence. 
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Selon le proced^ de l'invention (fig. 3a et fig 3b), & 
l'arrivee a destination du conteneur ISO (0) qui contient les 
conditionneurs-repartiteurs (3) dans lesquels sont rang^es les 
marchandises a l'interieur des conteneurs specifiques (4), lesdits 

5 conditionneurs-repartiteurs sont decharges et places sur un 
dispositif appele : Plateau Porte-Conditionneurs-Repartiteurs (2) . 

Selon le procede de l'invention, ledit Plateau Porte- 
conditionneurs-repartiteurs (2) regoit et sert de support aux 
conditionneurs-repartiteurs (3) . Ledit plateau porte-conditionneurs 

10 repartiteurs se place lui-meme avec son chargement sur le cadre- 
support (1) qui est bride sur le chassis d'un vehicule porteur. 

Selon le proc6d<§ de l'invention, ledit Plateau Porte- 
Conditionneurs-Repartiteurs est constitue d'une structure rigide et 
permet un usage repete. II peut etre manipule par un quelconque 

15 engin a fourches et ses dimensions brutes maximales permettent de 
le ranger dans les conteneurs de la serie 1 : ISO 668:1988 (0) . 

Ainsi, le procede selon l'invention se caracterise en ce 
qu'une marchandise placee dans un "conteneur specif ique" en un lieu 
quelconque, ledit conteneur specif ique (4) etant range dans un 

20 conditionneur repartiteur (3), les operations de manutention seront 
les suivantes : 

- Le conditionneur repartiteur (3) est place dans un conteneur 
ISO (8) qui realise un quelconque parcours combine mer, rail, route. 
25 A l'arrivee, ledit conditionneur repartiteur (3) est decharge 

a l'aide d'un quelconque chariot a fourches ou tout autre moyen de 
manutention. 

Ledit conditionneur repartiteur est place et verrouill6 sur 
un Plateau porte-conditionneurs repartiteurs (2) dans le cas ou une 

30 attente est necessaire avant sa prise en charge par un vehicule 
porteur equipe d'un cadre-support (1) . 

Ledit conditionneur repartiteur (3) est place et verrouille 
directement sur le cadre-support (1) d'un vehicule porteur ou d'une 
remorque dans le cas ou ledit vehicule porteur est immediatement 

35 disponible. Lors de la tournee de distribution, les marchandises 
rangees dans les conteneurs specifiques (4) seront livrees 
directem^jit au client. 
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On remarquera selon 1' invention que le conditionneur 
repartiteur peut avantageusement etre monte ou descendu de son 
vehicule porteur par des moyens differents : 

- Le client dispose d'un engin a fourches et la rnanutention 
5 s'effectue apres deverrouillage dudit conditionneur repartiteur, 

- Le client s'integre dans une tournee de distribution de 
quelconques magasins et dans ce cas, le vehicule porteur sera equipe 
d'une grue pourvue en bout de fleche d'un cadre comprenant a ses 
angles les pieces d'angles femelles representees a la figure 4c avec 

10 un quelconque systeme de verrouillage . Ledit cadre viendra se 
verrouiller sur les pieces d 1 angles males representees k la 
figure 4b, lesdites pieces d'angles faisant partie integrantes du 
conditionneur repartiteur. 

Ainsi selon 1' invention, la manipulation des conteneurs 
15 specif iques pourra s'effectuer sans montee et descente du chauffeur 
a l'interieur du volume utile de transport. 

Selon 1' invention, le procede peut avantageusement etre mise 
en oeuvre avec assistance de la gestion des divers contenants apres 
identification desdits contenants au moyen de puces informat iques, 
2 0 de systeme de codes a bar res ou d'un quelconque systeme de gestion 
de la logistique. 

Le procede selon 1' invention peut etre mis en oeuvre dans une 
variante moins avantageuse en prenant pour dimensions de base 
maximales des conditionneurs repartiteurs, celles des palettes 
25 europeennes habituellement utilisees soit : 1200 mm x 800 mm ou 
1200 mm x 1000 mm. 

Le procede selon 1' invention comprend le dispositif suivant : 

- le cadre-support (1) bride sur le vehicule porteur, 

- le plateau porte-conditionneur repartiteur (2), 
30 - les conditionneurs repartiteurs (3), 

- les conteneurs specifiques (4) - 

Selon 1' invention, le cadre-support (1) est constitue d'une 
structure metallique bridee sur un vehicule porteur. Ses dimensions 
sent egales ou multiples de celles des plateaux porte-conditionneurs 
35 repartiteurs (2). Ledit cadre-support (1) comporte les elements 
males (6)^ _de fixation et de verrouillage des plateaux porte- 
conditionneurs repartiteurs (2) ou des conditionneurs repartiteurs 
(3) eux-memes. 
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Selon l 1 invention, le plateau porte-conditionneurs 
repartiteurs (2) est destine a recevoir et a servir de support de 
fixation aux conditionneur s repartiteurs (3) - II est tubulaire et 
comprend sur son plan inferieur, les pieces femelles (7) destinees 

5 a positionner et verrouiller ledit plateau porte-conditionneurs 
repartiteurs (2) sur le cadre-support d'un chassis porteur ou d'une 
remorque specif ique. Sur le plan superieur dudit plateau porte- 
conditionneurs repartiteurs (2) sont fixees les pieces d'angles (6) 
de centrage verrouillage des conditionneurs repartiteurs. 

10 On remarquera que ledit plateau porte-conditionneurs 

repartiteurs peut avantageusement etre congu pour etre depose au sol 
ou sur un quai par systeme mecanique hydraulique ou electrique. 

Selon 1' invention, les dimensions brutes maximales desdits 
plateaux porte-conditionneurs repartiteurs sont telles qu f elles sont 

15 egales ou sous-multiples des dimensions interieures des portes des 
conteneurs de la serie 1 ISO 668-1988, 

A titre d'exemple, le plateau porte-conditionneurs 
repartiteurs a les dimensions de base brutes maximales suivantes : 

1 - 1524 mm en largeur 
20 1143 mm en longueur 

Dans ce cas, ledit plateau porte-conditionneurs repartiteurs 
est installe sur un Vehicule Specif ique Urbain Leger. Ce vehicule 
est court, d f une manoeuvre ais6e et a chargement-dechargement des 
conteneurs par l'arriere. 
25 Deux conditionneurs-repartiteurs pourront etre install6s sur 

le Plateau Porte-Conditionneurs Repartiteurs. 

2 - 1524 mm en largeur 

2286 mm en longueur. 
Dans ce cas, ledit plateau porte-conditionneurs-repartiteurs 
30 est installe sur un Vehicule Specifique Urbain Moyen. 

Le chargement-dechargement des. conteneurs s'effectue par les 
cotes. Quatre conditionneurs repartiteurs peuvent etre places sur 
ledit plateau porte conditionneurs-repartiteurs. 

On notera selon le dispositif de 1' invention que le cadre- 
3 5 support (1) du vehicule porteur peut etre avantageusement congu pour 
transporter un nombre multiple de plateaux porte-conditionneurs- 
repartiteurs decrits dans les deux exemples cites. Le gabarit 
routier d'un ensemble porteur et remorque limite seul les dimensions 
du cadre-support. 
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Selon l f invention, les marchandises ou les produits sont 
ranges ^dans des conteneurs specif iques (4) a chacune desdites 
marchandises ou desdits produits- Ces conteneurs specif iques (4) 
sont places dans les conditionneurs-repartiteurs (3) . 

5 Lesdits conditionneurs-repartiteurs selon 1* invention, se 

caracterisent par le fait qu'ils ont des dimensions exterieures 
brutes maximales qui sont des sous-multiples de celles des 
dimensions interieures minimales des portes des conteneurs de la 
serie 1 : ISO 668:1988. 

10 Lesdites dimensions sont les suivantes : 

- hauteur : 2134 mm 1A - IB - 1C - ID 

- largeur . : 2286 mm 

Selon 1* invention et a titre d'exemple non limitatif, les 
dimensions brutes maximales en x, y, z des conditionneurs- 
15 repartiteurs seront : 

- largeur x : 762 mm 

- longueur y : 1143 mm 

- hauteur z : 2134 mm - 1600 mm - 1067 mm - 533 mm 
Ainsi le procede selon 1' invention se caracterise par le fait 

20 que le conditionneur-repartiteur (3) ayant regu les conteneurs 
specif iques (4) dans lesquels sont ranges les marchandises ou les 
produits, ledit conditionneur-repartiteur peut etre place dans un 
quelconque conteneur de la serie 1 : ISO 668:1988, en optimisant 
completement le volume disponible. Arrive a destination par 

25 transport combine mer, fer, route, ledit conteneur ISO est decharge 
et les conditionneurs repartiteurs sont places directement sur le 
cadre-support (1) du Vehicule Specif ique ou sur un plateau porte- 
conditionneurs-repartiteurs (2) . 

Selon le procede de 1' invention, le conditionneur-repartiteur 

30 est pose et verrouille sur le cadre-support (1) d'un vehicule 
specifique ou sur un plateau porte-conditionneurs-repartiteurs (2) 
qui peut lui-meme etre pose et verrouille sur le cadre-support (1) 
d'un vehicule specifique. 

Le dispositif permet le cent rage et le verrouillage des 

35 conditionneurs-repartiteurs sur le cadre support ou sur le plateau 
porte-conditionneurs-repartiteurs et permet egalement le centrage 
verrouillage des conditionneurs-repartiteurs entre eux lorsqu'ils 
sont gerbes. 



BNSDOCID: <FR 2716176A1 _!_> 



2716176 



On remarquera avantageusement que le dispositif comporte des 
pieces males (6) et femelles (7) identiques pour l'ensemble du 
systeme de centrage verrouillage 

Selon l f invention, le conditionneur-repartiteur (3) comporte 
5 a sa base des evidements qui permettent la prehension dudit 
conditionneur-repartiteur a l'aide d'un quelconque engin a fourches. 

Ledit conditionneur-repartiteur est form6 de montants rigides 
qui comportent des rainures-glissieres interieures. Lesdites 
rainures-glissieres permettent d'engager et de stocker £ l'interieur 
10 du conditionneur-repartiteur des conteneurs sp^cifiques (4) de 
hauteurs differentes sans que lesdits conteneurs sp6cif iques (4) 
reposent les uns sur les autres. 

On remarquera selon 1' invention que lesdits conteneurs 
specif iques (4) peuvent avantageusement etre ainsi rentres et sortis 
15 separement du conditionneur-repartiteur (3) . 

Le conditionneur-repartiteur comprend avantageusement 
plusieurs separations verticales identiques et amovibles pourvues 
de double rainures-glissieres. Lesdites separations verticales 
amovibles autorisent suivant leur position, le rangement de 
20 conteneurs specif iques de largeurs differentes. 

Ledit conditionneur-repartiteur est equipe d f un systeme de 
securite ou d'une porte qui empeche les conteneurs specif iques de 
glisser a l'exterieur pendant le transport. 

Selon 1' invention, le conditionneur-repartiteur peut etre 
25 etanche pour la protection des marchandises fragiles. II peut etre 
ajoure pour le transport des marchandises refrigerees. 

Le materiau qui constitue ledit conditionneur-repartiteur peut 
etre metallique a base d'alliages legers, mais aussi plastique, en 
polyethylene notamment . 
30 Les caracteristiques generales principales dudit 

conditionneur-repartiteur sont les suivantes : 

- amovible, 

a caractere permanent et suffisamment resistant pour 
permettre un usage rep6t6. 
35 - specialement congu pour faciliter le transport des 

marchandises par un ou plusieurs moyens de transport. 

- muni de dispositifs le rendant facile a manipuler notamment 
lors du transbordement d'un moyen de transport a l'autre. 
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- congu de fagon a etre facile a remplir et a vider. 

- avoir un volume et des dimensions brutes maximales qui sont 
des sous-multiples du volume et des dimensions minimales de 
l'interieure des portes des conteneurs internationaux de la 

5 serie 1 : ISO 668:1988. 

Selon l f invention, le dispositif se caracterise par le fait 

que les marchandises ou produits sont ranges dans des conteneurs 

specifiques a chaque marchandise ou a chaque produit, et que lesdits 

conteneurs comportent des glissieres supports amovibles dont les 
10 dimensions brutes maximales sont des sous-multiples des dimensions 

minimales des ouvertures de porte des conteneurs internationaux de 

la s6rie 1 : ISO 668:1988. 

Lesdites glissieres sont fixees sur les parois laterales des 

conteneurs specifiques a ouverture de la face avant. 
15 Selon 1' invention, elles sont totalement amovibles pour les 

autres conteneurs specifiques. 

Selon l f invention, lesdits conteneurs sont 'caracterises 

avantageusement par le fait qu'ils comportent deux parties 

dissociables : 
20 - la glissiere support 

- la boite de conditionnement 

Selon 1' invention, ladite glissiere support a une forme 
adaptee au profil des parois laterales des conteneurs specifiques 
a ouverture par I'avant. Elle est parallelipipedique pour les autres 

25 conteneurs. Son epaisseur est fonction des dimensions des rainures 
glissieres des conditionneurs repartiteurs et des charges 
supportees. Ses dimensions interieures sont fonction du gabarit des 
boites de conditionnement qu'elle supporte. II est egalement 
possible selon des variantes de 1 1 invention qu'elle soit pourvue 

30 d'evidements servant de poignees et d'un. systeme de prehension pour 
un quelconque engin de manutention a- f ourches . 

Le materiau qui constitue lesdites glissieres-supports peut 
etre metallique et en alliage leger par exemple ou en matiere 
plastique, en polyethylene par exemple. 

35 Selon 1' invention, la boite de. conditionnement peut avoir une 

forme quelconque, sous reserve qu'elle comporte une partie 
parallelepipedique qui permet l'emboitage dans la glissiere-support 
et une partie saillante qui serve d'appui sur ladite glissiere- 
support . 
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Les hauteurs brutes maximales desdites boites de 
conditionnement seront des sous-multiples des hauteurs minimales des 
ouvertures de portes des conteneurs internationaux de la s6rie 1 : 
ISO 668:1988. 

5 Les dimensions minimales des ouvertures de porte des 

conteneurs de la serie 1 figurent dans le tableau 3 de la page 3 de 
la norme frangaise NF ISO 668 avec pour indice de 
classement : H90.002 

Pour faciliter la comprehension du dispositif de 1" invention 

10 et a titre d'exemple non limitatif, les dimensions brutes maximales 
en x et y des glissieres supports sont les suivantes : 



xl : 


571 


mm 


yl : 


7 62 


mm 


x2 : 


381 


mm 


y2 : 


571 


mm 


x3 : 


285 


mm 


y3 : 


381 


mm 


x4 : 


190 


mm 


y4 : 


285 


mm 



20 Suivant la norme ISO 668:1988 et pour les conteneurs de la 

serie 1 designes par 1 1 appellation 1A, IB, 1C, ID, les hauteurs 
brutes maximales des boites de conditionnement ou de certains 
conteneurs specifiques a ouverture par la face avant ont les 
hauteurs brutes maximales suivantes designees par la lettre z : 



25 


zl : 


266 


mm 




z2 : 


533 


mm 




z3 : 


800 


mm 




z4 


1067 


mm 




z5 : 


1333 


mm 


30 


z6 : 


1600 


mm 




z7 : 


1867 


mm 




z8 : 


2134 


mm 



Selon le dispositif de l 1 invention, les conteneurs specifiques 
et les boites de conditionnement sont emboitables. Lesdits 
35 conteneurs comprennent quatre families principales : 

- conteneurs specifiques a ouverture par la face avant (fig 6) 

- conteneurs specifiques a ouverture par le dessus (fig 7a) 
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- conteneurs specifiques a usage r6pet6 mais a caractere 

unique (fig 7b) 

- conteneurs specifiques pliants (fig 7c, 7d et 7e) 

L f invention est maintenant decrite en reference aux sept 
figures annexees sur lesquelles : 

fig 1 represente le schema synoptique d'un dispositif de 
1 ' invention . 

fig 2a et 2b representent le transport des conditionneurs 
repartiteurs (3) dans les conteneurs de la serie 1 : ISO 668 : 1988 
(7) ou par extension sur les plateaux routiers et ferroviaires. 

fig 3a et 3b representent le transport des plateaux porte- 
conditionneurs repartiteurs (2) dans les conteneurs de la serie 1 
ISO 668:1988 (0) ou par extension sur les plateaux routiers et 
ferroviaires . 

fig 4a a 4c representent un plateau porte-conditionneur s- 
repartiteurs avec les pieces d f angle males (6) et femelles (7) de 
centrage verrouillage communes a l'ensemble du dispositif. 

fig 5 represente le conditionneur repartiteur. 

fig 6 represente le conteneur specifique a ouverture par la 
face avant qui peut etre place dans le conditionneur-repartiteur . 

fig 7a a 7c qui representent diff£rents types de conteneurs 
specifiques qui peuvent etre places dans le conditionneur- 
repartiteur . 

Sur la fig 1, on a represente en (1) un cadre support fixe sur 
le chassis d f un vehicule porteur par des brides. 

En (2) est represente un plateau porte-conditionneurs- 
repartiteurs . 

En (3) est represente un conditionneur-repartiteur . 

En (4) sont representes des conteneurs specifiques loges dans 
le conditionneur-repartiteur . 

Le cadre support est constitue de longerons (5) sur lesquels 
sont positionnees les pieces d f angle males (6) destinies au centrage 
verrouillage . 

On remarquera que selon 1' invention, plusieurs configurations 
d'utilisation du cadre support sont possibles. Parmi celles-ci, deux 
sont particulierement avantageuses 
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La premiere consiste £ poser le ou les plateaux porte- 
conditiqnneurs-repartiteurs (2) sur le cadre support (1) . Les 
conditionneurs-rSpartiteurs (3) auront prSalablement 6t6 positionnes 
sur ledit plateau porte conditionneurs-repartiteurs (2). Dans ce 
5 cas, seuls les elements de centrage verrouillage de la pSripherie 
sont utilises.. . 

La deuxieme solution consiste a poser directement les 
conditionneurs-repartiteurs (3) sur le cadre support (1) . Dans ce 
cas, tous les elements de centrage verrouillage sont utilises. 
10 Sur la fig. 4a on a represents un type de plateau porte- 

conditionneurs-repartiteurs adapte au cadre support d'un vehicule 
specifique urbain moyen (V.S.U.M.) dont les dimensions hors tout 
maximales brutes sont les suivantes : 

1524 mm en largeur 
15 2286 mm en longueur. 

II permet le transport de quatre conditionneurs-repartiteurs. 

II est compose d'une structure metallique de longerons et 
comporte deux plans paralleles relies par des montants. 

Le plan superieur regoit les conditionneurs-repartiteurs. H 
20 est equipe des pieces d'angle males (6) de centrage verrouillage des 
conditionneurs-repartiteurs. Ledit plan superieur est relie au plan 
inferieur par des montants (8) dont les dimensions permettent le 
passage entre les deux plans des fourches d'un chariot de 
manutention. Le plan inferieur repose sur le cadre-support du 
25 chassis porteur. 

Ledit plan inferieur est pourvu au minimum de quatre pieces 
d'angle femelles (7) destinees au centrage verrouillage du plateau 
conditionneurs-repartiteurs sur les pieces d'angle males (6) du 
cadre support du chassis porteur. 
30 Parmi les dispositifs possibles, un systeme simple de centrage 

verrouillage est represents sur les figures 4b et 4c. 

Sur la fig. 4b, on a represents le detail du systeme de 
centrage verrouillage male du plateau superieur. 

Sur la fig. 4c, on a represents le dStail du systeme de 
35 centrage verrouillage femelle du plateau inferieur. 

On remarque avantageusement selon 1' invention que ledit 
systeme de centrage verrouillage est identique sur le conditionneur- 
repartiteur, sur le plateau porte-conditionneur s - repartiteurs et 
sur le cadre support. 
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Ledit systeme de centrage verrouillage comporte : 

- une platine (9) percee de trous pour la fixation, 

- une piece tronconique creuse (10) qui sert au centrage et 
qui comporte des evidements oblongs (11), dont les axes sont 

5 perpendiculaires et dans deux plans horizontaux et paralleles. 
Lesdits evidements (11) regoivent les doigts de verrouillage. 

Suivant le systeme de verrouillage, le profil des evidements 
peut etre cylindrique ou conique. Le materiau qui constitue les 
pieces d' angle peut etre metallique ou plastique. 
10 Lesdites pieces d'angle peuvent egalement etre integrees dans 

la fabrication du conditionneur-repartiteur . 

Selon une variante non illustree du dispositif de 1' invention, 
le plateau porte conditionneurs-repartiteurs peut etre congu suivant 
une structure avec montants et anneaux permettant son utilisation 
15 a I'aide d'un appareil a echange de caisses mobiles. 

En regie generale, sur longue distance, le plateau porte- 
conditionneurs-repartiteurs est transports avantageusement dans les 
conteneurs de la serie 1 : ISO 668:1988 fig 3, mais aussi sur les 
plateaux des ensembles routiers ou f erroviaires . 
20 Sur la fig 5, on a represents un conditionneur-repartiteur. 

Le conditionneur-repartiteur represents, a les dimensions 
brutes maximal es suivanres : 

largeur : 762 ram x 
longueur : 1143 mm y 
25 hauteur : 1600 mm z 

II compr end : 

une base rigide (12) comportant des Evidements qui 
permettent de manutentionner ledit conditionneur a l'aide d'un 
quelconque engin a fourches. Cette base comprend egalement un 
30 systeme de centrage verrouillage (7) a chaque angle et des rainures 
de guidage ( 13) . 

- Les panneaux lateraux (14) constitues chacun de deux parois 
rigides pleines ou ajourees suivant l f usage. 

- les rainures glissieres (15) qui permettent le rangement de 
35 conteneurs. L'espacement maximal entre deux rainures glissieres est 

de 2 66 mm. 
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- Le panneau arriere (16) constitue d'une paroi rigide pleine 
ou ajouree et comportant des renforts verticaux (17). Lesdits 
renforts verticaux sont congus pour servir de butoirs et de guide 
aux panneaux intermediates (19) . La distance d'entre axes qui 

5 separe ces renforts verticaux est de 190 mm maximum. 

Le panneau arriere cornporte 6galement des renforts 

horizontaux (18) destines a servir de butoirs aux glissieres 

supports. La distance maximale qui separe lesdits renforts 

horizontaux est de 266 mm. 
10 - Les panneaux intermediates amovibles (19) qui comportent 

des rainures-glissieres doubles (20) qui permettent le rangement des 

conteneurs . 

L'espacement maximal entre deux rainures glissieres est de 

266 mm. 

15 On constate que le dispositif permet le rangement de tous les 

conteneurs specifiques decrits plus haut, en disposant 1, 2, 3, 4 
ou 5 panneaux intermediates amovibles (19) . 

- Le panneau superieur (21) qui cornporte egalement les 
elements d'emboitage ou de fixation aux panneaux lateraux et 

20 arriere, si la conception est modulaire. Ledit panneau superieur 
cornporte egalement les elements de fermeture du panneau avant (22) . 

- La base et le panneau superieur comportent egalement des 
rainures de guidage (13) qui permettent la disposition de 1, 2, 3, 
4 ou 5 panneaux intermediates (19) a double rainures glissieres. 

25 - Selon des variantes non illustrees, le panneau avant peut 

etre constitue de portes qui permettent de le fermer completement 
et dont les charnieres (23) sont fixees sur les montants d'angle des 
panneaux lateraux . 

Le dispositif selon l f invention est destine au transport des 

30 merchandises ou produits ranges dans les conteneurs specifiques 
decrits fig 6 et 7, mais peut avantageusement etre utilise a 
d'autres usages, tel que la recuperation en vue du recyclage des 
dechets ou des produits uses avec des conteneurs specifiques adaptes 
a 1' usage. 

35 Le conditionneur repartiteur dans son utilisation comme 

contenant de livraison est installe soit sur le Plateau Porte- 
Conditionneur Repartiteur {2), soit directement sur le cadre support 
(1) fixe au vehicule porteur. 
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Le conditionneur repartiteur petit etre fabrique selon diverses 
methodes suivant les materiaux utilises : 

1 - le panneau de base, les panneaux lateraux, le panneau 
arriere et le panneau superieur constituent un ensemble 

5 indissociable et sont fabriques monobloc. 

Les panneaux intermediates et la partie avant seront de 
construction independante et amovibles. 

2 - L 1 ensemble des panneaux peut etre construit de maniere 
independante et assemble par la suite, en fonction de l f usage defini 

10 plus haut. 

Les dimensions indiquees dans la partie description sont des 
dimensions brutes maximales destinees a s'integrer aux normes ISO. 
Elles ne peuvent etre qu' inferieures et dependront du mode de 
conception et des procedes de fabrication des industriels. 
15 Le procede selon 1' invention peut comprendre un dispositif 

moins avantageux mais adapte aux normes dites Europe avec des 
dimensions brutes maxima de base des conditionneurs-repartiteurs 
egales a : 

1200 mm x 1000 mm 
20 ou 1200 mm x 800 mm 

Les dimensions des autres elements du dispositif doivent 
s ? adapter a ces cotes. 

On montre sur la fig. 6 un modele de conteneur specif ique a 
ouverture par la face avant. Ledit conteneur specif ique est 
25 constitue des elements suivants : 

- Une base rigide (24) avec des evidements de prehension (25) 
sur l 1 avant et des roues amovibles (26) sur l'arriere. 

- Les panneaux lateraux (27) avec des glissieres amovibles 

(28). 

30 - le panneau arriere (29) . 

- Le panneau superieur (30) 

- La face avant (31) avec porte amovible (32) non representee. 
La base rigide (24) comporte sur son avant des evidements de 

prehension (25) qui permettent de manutentionner ledit conteneur 
35 specif ique a l'aide d f un quelconque engin d fourches. Lesdits 
evidementfS "situes sur 1* avant sont compris dans la partie 
parallelepipedique dudit conteneur specif ique. Sur la partie arriere 
de la base rigide sont fixes I'axe et les roues (26) qui sont 
amovibles . 
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.Les panneaux lateraux (27) regoivent au moyen d'une quelconque 
fixation les glissieres amovibles (28). Lesdites glissieres servent 
de guide et de support lors du mouvement de rangement dudit 
conteneur specifique dans le conditionneur-repartiteur (3) . 

5 Le panneau arriere (29) est rectangulaire et ses dimensions 

sont inferieures a celles de la face avant (31) . 

On remarquera que selon 1' invention, la partie avant du 
conteneur specifique a une forme paralieiepipedique alors que la 
partie arriere a la forme d'un tronc de pyramide. Ledit tronc de 

10 pyramide possede des dimensions de sa base legerement inferieures 
a celle du parallelepipede qui constitue la partie avant. 

Cette disposition permet l f emboitage desdits conteneurs 
specifiques entre eux et facilite le transport avant la premiere 
mise en service et avant le montage des glissieres, des axes de 

15 roues, des roues et de la porte avant. 

On renarquera egalement que le panneau super ieur (30) peut 
comporter divers accessoires necessaires au transport de 
marchandises particulieres . On montre en detail sur la figure 6 un 
dispositif pour le transport des vetements. 

20 La face avant (31) comporte un quelconque systeme de fixation 

et de fermeture de la porte avant (32) qui est amovible . Ladite face 
avant peut comprendre egalement des poignees amovibles non 
representees sur le dessin. 

On constate qu'un tel conteneur specifique est facile a 

25 manipuler grace a presence des roues arriere. Sa manutention 
s'effectue a I 1 aide d'un quelconque engin a fourches. Son 
deplacement peut etre combine grace aux roues arriere et a 
1 ' utilisation d'un petit engin de levage a roues qui souleve la 
partie avant dudit conteneur specifique. 

30 Selon 1' invention, on peut avantageusement conditionner des 

vetements neufs et assurer le retour des invendus, mais egalement 
toute marchandise ou produit volumineux et de faible densite en 
raison du caractere modulaire desdits conteneurs specifiques. Ledit 
conteneur specifique est particulierement adapts au transport et a 

35 la livraison du pain apres mise en place de casiers. 

On jmontre sur les figures 1, diff£rents types de conteneurs 
specifiques a ouverture par le dessus. 
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Le dessin represents en 7a est un module de conteneur 
specif ique a usage multiple, 

Ledit conteneur specif ique est caracterise par le fait qu'il 
comporte deux elements dissociables : la glissiere-support (33) et 
5 la boite de conditionnement (34), 

Ladite glissiere-support (33) poss^des des dimensions brutes 
maximales qui sont des sous-multiples des dimensions minimales de 
la largeur de porte des conteneurs de la serie 1 : ISO 668:1988. 

La boite de conditionnement (34) comporte : 
10 - une partie parall61epipedique (35) qui s'emboite dans 

l'evidement correspondant de la glissiere-support (33). 

- une partie saillante (36) qui sert d'appui a ladite boite 
de conditionnement . 

- l f enveloppe de stockage situee au-dessous de la giissiere- 
15 support. 

Ladite enveloppe de stockage a une forme de tronc de pyramide 
et sa base comporte des renforts (37) . 

On remarquera la forme de tronc de pyramide qui permet 
I'emboitage desdites boites de conditionnement et les renforts (37) 
20 qui facilitent le positionnement des fourches d'un quelconque engin 
de manutention. 

On remarquera egalement que pour un type donne, la profondeur 

de i T enveloppe de stockage peut etre variable et fonction de la 

marchandise a transporter. 
25 Les parois de ladite enveloppe de stockage peuvent etre 

pleines ou ajourees en particulier pour les produits agricoles et 

les transports f rigorif iques . 

La glissiere-support peut etre fabriquee en alliage leger ou 

en matiere plastique. 
30 On montre sur la figure 7a le transport d'un regime de 

bananes . 

Le dessin represents sur la figure 7b montre un conteneur 
specif ique a usage repete mais a caractere unique. 

Ledit conteneur specifique comprend egalement une glissiere- 
35 support (33) . 
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La boite de conditionnement comporte : 

- Une partie parallelepipedique (35) qui s'emboite dans 
l'evidement ^correspondant de la glissiere-support (33). 

-.- Une partie saillante (36) qui sert d'appui a ladite boite 
5 de conditionnement. 

- Une partie inferieure appelee enveloppe de stockage. 

- Les caracteristiques de la partie parallelepipedique (35) 
et de la partie saillante (36) sont identiques i celles des elements 
correspondants du conteneur specif ique de la figure 7a. 

10 Selon l f invention, l 1 enveloppe de stockage possdde la forme 

de moulage de la marchandise ou du produit & transporter. 

Selon 1.* invention, on remarquera que . le dispositif est 
particulierement avantageux pour le transport aller de la 
marchandise ou du produit, mais egalement pour le retour des 

15 marchandises ou des produits usages, permettant ainsi le recyclage 
desdites marchandises ou desdits produits. 

Selon l f invention, le dispositif s'integre avantageusement 
dans la protection de 1 f environnement en diminuant sensiblement les 
emballages perdus ou en permettant leur recyclage. 

20 On montre sur la figure 7b le transport d'une boite de 

vitesses . 

Les dessins representes sur les figures 7c, 7d et 7e 
representent un conteneur specif ique pliant et souple. 

Ledit conteneur comprend une glissiere-support (33) . 
25 La boite de conditionnement comprend : 

- Une partie parallelepipedique (35) qui s'emboite dans 
l'evidement de la glissiere-support (33). 

- Une partie saillante (36) qui sert d'appui & ladite boite 
de conditionnement sur la glissiere-support (33) . 

30 - Une partie inferieure appelee enveloppe de rangement (37) 

qui est constitute d'un materiau souple, plein ou ajoure. 

Les elements rigides qui constituent la partie 
parallelepipedique (35) et la partie saillante (36) comportent : 

- Deux barres longitudinales (38) munies de poignees (39) et 
35 qui regoivent a leur extremite des axes de pivotement (41) . 

- Quatre barres transversales (40) avec trous de pergage a 
chacune de leurs extremites. 

- Six axes de pivotement (41) qui permettent au conteneur de 
se plier. 
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Les elements rigides sont pourvus d'un quelconque systeme 
d'accrochage de l'enveloppe de stockage (37). 

On montre sur les figures 7c et 7d ledit conteneur dans sa 
position ouverte et fermee. 

5 Selon 1' invent ion, on remarquera que, l'enveloppe de stockage 

contenant des marchandises, la simple action de soulever les 

poignees provoque la fermeture du conteneur. 

On peut egalement avantageusement envisager un chariot type 

supermarche dont l 1 element support est constitu§ par le cadre d'une 
10 glissiere-support et qui peut recevoir un ou plusieurs desdits 

conteneurs pliants (fig. 7e) . 

Selon 1' invention, les applications industrielles du 

dispositif general sont multiples et variees et l'on en decrira un 

nombre limite. 

15 1 - Integration dans le transport de masse des marchandises 

et poursuite de la logistique jusqu f au destinataire final. 

Le conteneur est place dans le conditionneur-repartiteur 
adapte . 

II peut etre envisage un rangement, assiste par ordinateur, 
20 et foncticn d'une tournee de distribution communiquee a l'usine de 
fabrication de la marchandise ou du produit. 

Les conditionneurs-repartiteurs sont places sur un Plateau 
porte-conditionneurs-repartiteurs . 

Le Plateau porte-conditionneurs-repartiteurs est place dans 
25 un conteneur de la serie 1 : ISO 668:1988. Le transport peut §tre 
combine : mer, fer, route. A l'arrivee en gare de fret ou dans un 
centre de repartition de marchandises, le Plateau porte- 
conditionneurs-repartiteurs est decharge et place sur un Vehicule 
Specifique Urbain et la distribution dels marchandises ou produits 
30 peut etre realisee. 

On remarquera selon 1' invention qu'il n f y a pas de temps perdu 
en manipulation. 

Le procede selon 1' invention est particulierement adapte a la 
vente par correspondance des grands groupes de distribution. 
35 Les conteneurs vides peuvent servir de moyen de recuperation 

des emballages, cartons ou plastiques "perdus" en vue de leur 
recyclage. II peut avantageusement etre envisage la reprise des 
marchandises ou produits uses en vue de leur recyclage. 
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2 - Moyens de conditionnement et de repartition 
Selon le procede de 1' invention, le conditionneur-repartiteur 
est seul immobilise dans les centres de repartition situes £ la 
peripherie des villes. Les conteneurs regoivent les merchandises et 
5 sont places dans le conditionneur-repartiteur. 

Pendant ce temps, le Vehicuie Specif ique Urbain effectue sa 
tournee de distribution avec les conditionneurs-repartiteurs qui 
auront ete prealablement prepares et dont il aura ete charge. 

On remarquera que le gain de temps suivant le procede de 
10 1' invention est important et se situe a deux niveaux : 

- sur le temps du conditionnement d'une part, 

- sur le temps d' arret pour la distribution ; le chauffeur 
accede aux marchandises par le cote ou l'arriere sans remonter dans 
le vehicuie par une quelconque porte lat6rale ou arriere. 

15 3 - Moyens de stockage de produits et marchandises par le 

client de base et distribution par les commergants . 

Suivant le procede de 1* invention, le client de banlieue peut 
se rendre dans le centre-ville a l'aide d'un moyen de transport en 
commun. II effectue ses achats dans un magasin et les depose dans 
20 un conteneur specif ique a ouverture par le dessus et muni d'un 
quelconque dispositif de fermeture (ou dans un conteneur pliant) . 

Ledit client, ses achats effectues, regagne son domicile par 
le meme type de transport en commun. 

Le commergant ou un groupement de commergants rassemble les 
25 differents conteneurs specifiques des clients et fait effectuer la 
livraison au domicile de chaque client suivant une tournee 
programmee . 

Lesdits conteneurs peuvent etre installes dans des chariots 
adaptes pour faciliter les achats. 
30 4 Moyen de traitement des .dechets et recyclage des 

marchandises ou produits uses. 

Le Plateau Porte-Conditionneur-Repartiteur est utilise dans 
les centres-villes comme mini-dechetterie ou mini-centre de 
recyclage. Sa manutention s 1 effectue en utilisant la technique 
35 connue sous le nom d'appareil a echange de caisses mobiles. 

Air^i,_ selon le procede de l f invention, les conditionneurs- 
repartiteurs sont equipes de conteneurs specifiques a ouverture par 
la face avant et adaptes a la collecte selective des d6chets. 
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Le conditionnement vers les centres de traitement se fait 
ensuite .par nature de dechets selectionnSs par type de conteneurs. 

Les manipulations sont reduites et le transport par voie 
fluviale : ou ferroviaire est facilite avec les avantages economiques 
5 correspondants . 

Selon le rV procede de 1' invention, le retour des pieces ou 
produits usages est facilite en utilisant le conteneur specialist 
avec boite de conditionnement specifique. 

Parmi les multiples applications du procede de l f invention, 
10 on notera 1 ' utilisation du plateau porte-conditionneurs r6partiteurs 
dans lesquels on a dispose les outillages et materiels necessaires 
a 1'exercice sur chantier d f une quelconque profession artisanale. 

Les conditionneurs-repartiteurs peuvent etre avantageusement 
disposes sur le chantiers. 
15 On constatera enfin selon 1' invention quelques originalites 

fortes : 

- Le procede de 1' invention constitue le prolongement logique 
de la mise en oeuvre des conteneurs de la serie 1 : ISO 668:1988. 
II definit les contenants en trois dimensions x, y et z ; lesdites 
20 dimensions etant fonction de celles des conteneurs de la serie 1. 

Le procede va a l'encontre de la pratique actuelle qui 
consiste a definir les dimensions en x et y des contenants a partir 
des plateaux routiers et f erroviaires . Lesdites dimensions desdits 
contenants sont rapprochees des palettes europeennes de 1200 mm x 
25 1000 mm ou 1200 mm x 800 mm. 

Le stockage desdites palettes ne peut done etre optimise dans 
les conteneurs ISO de la serie 1. 

Par contre, le procede de 1' invention s'integre 
avantageusement dans le transport combine mer, rail, route et il en 
30 constitue le prolongement. 

Le procede de 1' invention permet avantageusement la mise en 
oeuvre de V<§hicules Specif iques Urbains a mode de propulsion 
electrique en particulier pour la livraison de nuit des marchandises 
ou des produits. 

35 Le dispositif de l 1 invention autorise avantageusement une mise 

en oeuvre progressive dudit dispositif a la fois dans les conteneurs 
de la serie 1 : ISO 668:1988, mais aussi sur les plateaux routiers 
ou f erroviaires . 
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. Le dispositif de 1' invention permet avantageusement de limiter 
les emballages perdus et autorise le retour par le meme vecteur des 
produits et marchandises uses ou a retourner. II contribute done & 
la protection de 1 1 environnement . 
5 Le dispositif de l f invention autorise avantageusement des 

gains de temps dans la logistique globale avec les ameliorations des 
couts correspondants . 

Le dispositif de 1* invention permet avantageusement, lors de 
la phase distribution, l'acces a un quelconque conteneur de stockage 
10 sans avoir a en manipuler un autre. 

Le dispositif de 1* invention permet avantageusement 
1' assistance de la gestion des contenants par ordinateur avec une 
quelconque identification desdits contenants. 
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REVENDICATIONS 

1. Procede d f optimisation du conditionnement, du stockage, de la 
manutention, du transport et de la repartition des marchandises ou 
des produits de toute nature, caract6ris6 en ce que lesdites 
marchandises ou lesdits produits sont ranges non pas dans un 

5 quelconque emballage perdu ou non, mais exclusivement dans un 
ensemble de contenants a caract£re permanent et & usage repute. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que les 
dimensions brutes exterieures maximales en x, y et z desdits 
contenants sont des sous-multiples des dimensions minimales des 

10 ouvertures de porte des conteneurs internationaux de la serie 1, 
lesdites dimensions minimales figurant dans le tableau 3 de la 
page 3 de la norme frangaise NF ISO 668 avec pour indice de 
classement : H 90-002, ladite norme frangaise reproduisant 
integralement la norme international ISO 668 : 1988. 

15 3. Procede selon les revendications 1 et 2 caracterise en ce 
qu ? il est mis en oeuvre en complementarity du transport combine mer, 
rail, route et air. 

4. Procede selon les revendications 1 ci 3, caracterise en ce que 
la phase rangement et distribution d'un conteneur specif ique 

20 s'effectue sans avoir a en manipuler un autre. 

5. Procede selon les revendications 1 & 4, caracterise en ce que 
la gestion des contenants peut etre assist6e par ordinateur avec 
identification desdits contenants au moyen de puces inf ormatiques, 
de systemes a code a bar re ou d'un quelconque systeme de gestion. 

25 6. Procede selon l'une quelconque des revendications de 1 a 5, 
caracterise en ce qu'il est mis en oeuvre dans la phase transport 
de masse et sur longue distance a partir des conteneurs de la 
serie 1 ISO 668 : 1988 mais egalement des ensembles plateaux 
routiers et plateaux f erroviaires . 

30 7. Procede selon l'une quelconque des revendications 1 a 6 
caracterise en ce que le transport et la distribution des contenants 
sont realises a l'aide de Vehicules Specif iques de type chassis- 
cabine avPc du sans remorque specif ique. 

8. Dispositif pour la mise en oeuvre du procede selon l'une 
35 quelconque des revendications 1 a 7 caracterise en ce qu'il 
comprend : 
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- un cadre-support (1) bride sur le chassis d'un vehicule 
specifique et sur lequel vient se poser et verrouiller, soit le 
plateau porte-condit ionneurs-repartiteurs (2), soit les 
ccnditionneurs-repartiteurs eux-memes (3), 

5 un plateau porte-conditionneurs repartiteurs (2) sur 

lesquels sont pos6s et verrouill6s les conditionneurs repartiteurs 
(3) dans lesquels sont ranges les conteneurs sp6cifiques (4) . 

- des conditionneurs repartiteurs (3) dans lesquels viennent 
se placer les conteneurs specif iques (4) qui servent au rangement 

10 des marchandises ou des produits ; lesdits conteneurs sp^cifiques 
etant ranges dans le conditionneur repartiteur suivant un ordre 
determine, 

- et des moyens inf ormatiques de gestion capables de stocker 
les donnees relatives a la position et au transfert des contenants 

15 depuis le premier conditionnement des marchandises ou des produits 
dans lesdits contenants jusqu'au destinataire final desdites 
marchandises ou desdits produits. 

9. Dispositif selon la revendication 8' caracteris6 en ce que le 
cadre-support (1) est constitue d'une structure definie, bridee 

20 sur le chassis d'un vehicule specifique porteur ou sa remorque avec 
des dimensions dudit cadre-support identiques ou multiples de celles 
des plateaux porte-conditionneurs-repartiteurs et comporte : 

- des elements males de centrage verrouillage appel6s pieces 
d' angle ( 6) , 

25 - un quelconque systeme de verrouillage manuel ou commande. 

10. Dispositif selon la revendication 8 caract^rise en ce que le 
plateau porte-conditionneurs repartiteurs (2) est constitue d'une 
structure definie, tubulaire et modulaire adaptable a des moyens 
de manutention diversifies automatiques ou non et comporte : 

30 - sur le plan supferieur, les 616ments males de centrage 

verrouillage appeles pieces d'angles m&les (6), 

- sur le plan inferieur, les elements femelles de centrage 
verrouillage appeles pieces d'angle femelles (7) , 

- un quelconque systeme de verrouillage manuel ou commande. 
35 11. Dispositif selon la revendication 10 caracterise en ce que le 

plateau porte-conditionneurs repartiteurs se transforme lui-meme en 
conditionneur repartiteur pour les marchandises ou produits tres 
specifiques ou de grand gabarit avec manutention dudit plateau par 
la technique connue sous le nom "d'appareil a echange de caisses 
40 mobiles". 
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12. Dispositif selon rune des revendications 8 ou 10 caract6ris6 
en ce que le conditionneur repartiteur a des dimensions exterieurs 
brutes maximales qui sont des sous-multiples des dimensions 
minimales des ouvertures de porte des conteneurs de la serie 1, 

5 lesdites dimensions minimales figurent dans le tableau 3 de la 
page 3 de la norme franchise NF ISO 668 avec pour indice de 
ciassement H 90.002. Ladite norme franchise reproduit int§gralement 
la norme internationale ISO 668 : 1988. 

13. Dispositif selon les revendications 8 et 12 caracterise en ce 
10 que ledit conditionneur repartiteur comprend : 

- une base rigide (12) qui comporte des evidements de 
prehension dans la structure de ladite base rigide ainsi que les 
elements femelles de centrage verrouillage (7), 

- des panneaux lateraux rigides (14) qui comportent des 
15 rainures-glissieres (15) , 

- un panneau arriere rigide (16) qui comporte des renforts 
verticaux (17), lesdits renforts verticaux servant de guide 
d'encastrement aux panneaux intermediaires (19), 

- des panneaux intermediaires (19) rigides et amovibles qui 
20 comportent des rainures glissieres double (20) . Lesdits panneaux 

intermediaires amovibles se glissent dans les rainures de guidage 
(13) de la base rigide (12) et du panneau sup^rieur (21), 

- un panneau superieur (21) rigide qui comporte les rainures 
de guidage (13) des panneaux intermediaires amovibles (19) et les 

25 elements males de centrage verrouillage (6) . 

14. Dispositif selon les revendications 8, 9, 10 et 13 caracterise 
en ce que le systeme de centrage verrouillage est constitue de 
pieces males et femelles identiques pour l'ensemble des dispositifs 
et comprend : 

30 ~ une platine (9) percee de trous pour la fixation, 

- une piece tronconique creuse (10) qui sert au centrage et 
qui comporte des evidements oblongs (11) dont les axes sont 
perpendiculaires et dans deux plans horizontaux paralleles. Lesdits 
evidements (11) regoivent les doigts de verrouillage. 

35 15. Dispositif selon la revendication 8 caracterise en ce que les 
marchandises ou produits sont ranges dans des conteneurs specifiques 
qui compoFteht : 

- une glissiere support (28) et (33) qui vient se loger dans 
les rainures glissieres (15) du conditionneur repartiteur, 
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- une boite de conditionnement dans laquelle sont ranges les 
marchandises ou les produits, 

16. Dispositif selon les revendications 8 et 15 caracterise en ce 

que la glissiere support possede des dimensions brutes maximales en 
5 longueur et en largeur qui sont des sous-multiples des dimensions 

maximales des ouvertures de portes des conteneurs de la serie 1 : 

ISO 668 : 1988 et comporte : 

une epaisseur adaptee aux contraintes de poids des 

marchandises pu produits a transporter en correspondance avec la 
10 hauteur des rainures-glissieres (15) des conditionneurs- 

repartiteurs , x 

- un evidement recevant la boite de conditionnement, les 
dimensions dudit evidement etant adaptees aux dimensions 
correspondantes de ladite boite de conditionnement. 

15 17. Dispositif selon les revendications 8 et 15 caracterise en ce 
que la boite de conditionnement est a ouverture par la face avant 
et comprend : 

- une base rigide (24) qui comporte des evidements de 
prehension (25) dans la partie parallelipipedique et des roues 

20 amovibles (26) dans la partie trap£zoIdale, 

- des panneaux lateraux (27) sur lesquels sont fixes la 
glissiere amovible (28) , 

- un panneau arriere (29), 

- un panneau superieur (30), 

2 5 - une face avant (31) avec porte amovible (32) . 

18. Dispositif selon les revendications 8 et 15 caracterise en ce 
que la boite de conditionnement est a ouverture par le dessus et 
comporte : 

- une partie parallelipipedique (35) qui s'emboite dans 
30 I'evidement correspondant de la glissiere-support (33), 

- une partie saillante (36) qui- sert d'appui a ladite boite 
de conditionnement sur sa glissiere-support (33) . 

19. Dispositif selon les revendications 8 et 15 caracterise en ce 
que la boite de conditionnement possede la forme de moulage de la 

35 marchandise ou du produit a transporter et comporte : 

- une partie parallelipipedique qui vient s'emboiter dans 
1 'evidement * correspondant de la glissiere support (33), 
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-• une partie saillante (36) qui sert d'appui & ladite bolte 
de conditionnement sur sa glissiere support (33) . 
20. Dispositif selon les revendications 8 et 15 caracterise en ce 
que la boite de conditionnement est pliante et comprend : 
5 une partie parallelipipedique (35) qui s'emboite dans 

I'evidement de la glissiere-support (33), 

- une partie saillante (36) qui sert d'appui a ladite boite 
de conditionnement sur la glissiere-support (33) . 

- une partie inferieure appelee enveloppe de rangement (37) 
10 qui est constitute d'un materiau souple, plein ou ajoure. 

Les Elements rigides qui constituent la partie 
parallelipipedique (35) et la partie saillante (36) comportent : 

- deux barres longitudinales (38) munies de poign6es (39), 
lesdites barres longitudinales possedent a leurs extr£mites des axes 

15 de pivotement (41), 

- quatre barres transversales (40) avec trous de pergage a 
chacune de leurs extremites, 

- six axes de pivotements (41) qui permettent au conteneur de 
se plier, 

2 0 - un systeme d'accrochage de 1* enveloppe de rangement (37). 
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FIG. 2a 
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FIG. 6 
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FIG. 7b 
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